  АННОТАЦИЯ ОСНОВНОЙ ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ОБРАЗОВАТЕЛЬНЙ
ПРОГРАММЫ СРЕДНЕГО ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО ОБРАЗОВАНИЯ – ПРОГРАММЫ ПОДГОТОВКИ КВАЛИФИЦИРОВАННЫХ РАБОЧИХ, СЛУЖАЩИХ ПО ПРОФЕССИИ
08.01.07 МАСТЕР ОБЩЕСТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ

Общие положения
Профессия 08.01.07 Мастер общестроительных работ входит в укрупненную группу 08.00.00 Техника и технология строительства

Общая характеристика рабочих программ учебных дисциплин и профессиональных модулей

Общепрофессиональный цикл 1. Основы материаловедения 2. Основы электротехники
3. Основы строительного черчения
4. Основы технологии общестроительных работ 5. Безопасность жизнедеятельности
6. Основы предпринимательской деятельности 7. Охрана труда
Профессиональный цикл Профессиональный модули
ПМ.07 Выполнение сварочных работ ручной электродуговой сваркой

Программа каждой учебной дисциплины имеет следующую структуру. 1. Паспорт программы учебной дисциплины.
1.1. Область применения программы.
1.2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы.
1.3. Цели и задачи дисциплины – требования к результатам освоения дисциплины: 1.4. Рекомендуемое количество часов на освоение программы дисциплины.
2. Структура и содержание учебной дисциплины
2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины
3. Условия реализации программы дисциплины.
3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению. 3.2. Информационное обеспечение обучения.
4. Контроль и оценка результатов освоения дисциплины
Программа каждого профессионального модуля имеет следующую структуру. 1. Паспорт программы профессионального модуля.
1.1. Область применения программы.
1.2. Цели и задачи модуля – требования к результатам освоения модуля.
1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение программы профессионального модуля.
2. Результаты освоения профессионального модуля.
3. Структура и содержание профессионального модуля. 3.1. Тематический план профессионального модуля.
3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю. 4. Условия реализации программы профессионального модуля.
4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению. 4.2. Информационное обеспечение обучения.

4.3. Общие требования к организации образовательного процесса. 4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса.
5. Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля.

Аннотация программы учебной дисциплины ОП.01 ОСНОВЫ МАТЕРИАЛОВЕДЕНИЯ
Дисциплина входит в	общепрофессиональный цикл программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих.
Формируемые компетенции: ОК 1-7 ПК 1.1, ПК 7.1

Область применения программы
Рабочая программа учебной дисциплины может быть использована:
в дополнительном профессиональном образовании в программах повышения квалификации и переподготовки по профессии рабочих: 19906 Электросварщик ручной сварки, 11121 Арматурщик;
в	программах	профессиональной	подготовки	по	профессии	рабочих	19906 Электросварщик ручной сварки, 11121 Арматурщик
Уровень образования: основное общее. Опыт работы не требуется.

Цели и задачи дисциплины: уметь:
В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь: определять основные свойства материалов;
выбирать материалы для осуществления профессиональной деятельности;
пользоваться справочными таблицами для определения свойств материалов;
рационально и комплексно использовать материалы для сварочных и арматурных работ.
В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать:
общую классификацию материалов, их основные свойства и области применения.

Виды учебной работы, объём учебных часов и содержание дисциплины
	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	48

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего)
	32

	в том числе:
	

	практические занятия
	 12

	контрольные работы
	

	
	

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	16

	Промежуточная аттестация в форме диф.зачёта



Содержание учебной дисциплины Тема 1. Общие сведения о металлах и сплавах
Тема 2. Внутреннее строение и основные свойства металлов и сплавов Тема 3. Железоуглеродистые сплавы
Тема 4. Термическая обработка сталей и чугунов. Тема 5. Обработка металлов давлением
Тема 6. Цветные металлы Тема 7. Твердые сплавы Тема 8. Коррозия металлов
Тема 9. Материалы для сварочных работ

Аннотация программы учебной дисциплины ОП.02 ОСНОВЫ ЭЛЕКТРОТЕХНИКИ

Дисциплина входит в	общепрофессиональный цикл программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих.
Формируемые компетенции: ОК 1-7 ПК 7.1-7.4

Область применения программы
Рабочая программа учебной дисциплины может быть использована:
в дополнительном профессиональном образовании в программах повышения квалификации и переподготовки по профессии рабочих: 19906 Электросварщик ручной сварки, 11121 Арматурщик;
в	программах	профессиональной	подготовки	по	профессии	рабочих	19906 Электросварщик ручной сварки, 11121 Арматурщик

Цели и задачи дисциплины:
В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь: пользоваться электрифицированным оборудованием;
определять виды, элементы электрических цепей на электрических схемах;
графически изображать электрические цепи с активными и реактивными элементами;
составлять техническую характеристику прибора по его шкале;
условно изображать на электрических схемах электрические элементы. В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать:
основные	сведения	электротехники,	необходимые	для	работы	с электрооборудованием.
условные обозначения на электрических схемах;
виды и принципы работы электроизмерительных приборов;
принцип действия электрических машин постоянного и переменного тока; электронные приборы и их устройство.

Виды учебной работы, объём учебных часов и содержание дисциплины
	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	48

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего)
	32

	В том числе:
	

	Практические занятия
	16

	Контрольные работы
	

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	16

	Промежуточная аттестация в форме зачета.
	



Содержание учебной дисциплины Тема 1. Постоянный ток
Тема 2. Электромагнетизм Тема 3. Переменный ток
Тема 4. Электротехнические устройства Тема 5. Техника безопасности

Аннотация программы учебной дисциплины ОП.03 ОСНОВЫ СТРОИТЕЛЬНОГО ЧЕРЧЕНИЯ

Дисциплина	входит	в	общепрофессиональный	цикл	программы	подготовки квалифицированных рабочих, служащих.
Формируемые компетенции: ОК 1-7 ПК 1.1-1.4, ПК 7.1-7.5

Область применения программы
Рабочая программа учебной дисциплины может быть использована:
в дополнительном профессиональном образовании в программах повышения квалификации и переподготовки по профессии рабочих: 19906 Электросварщик ручной сварки, 11121 Арматурщик;
в	программах	профессиональной	подготовки	по	профессии	рабочих	19906 Электросварщик ручной сварки, 11121 Арматурщик
Уровень образования: основное общее. Опыт работы не требуется.

Цели и задачи дисциплины:
В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь:
читать архитектурно-строительные чертежи, проекты, схемы производства работ;
В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать:
		требования единой системы конструкторской документации и системы проектной документации для строительства;
		основные правила построения чертежей и схем, виды нормативно-технической документации;
	виды строительных чертежей, проектов, схем производства работ; 	правила чтения технической и технологической документации;
	виды производственной документации

Виды учебной работы, объём учебных часов и содержание дисциплины

	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	48

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего)
	32

	в том числе:
	

	практические занятия
	16

	
	

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	16

	Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета



Содержание учебной дисциплины

Тема 1.Основы графики
Тема 2. Проекционное черчение
Тема 3. Машиностроительное черчение
Тема 4. Чертежи железобетонных и металлических конструкций

Аннотация программы учебной дисциплины
ОП.04 ОСНОВЫ ТЕХНОЛОГИИ ОБЩЕСТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ

Дисциплина входит в	общепрофессиональный цикл программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих.
Формируемые компетенции: ОК 1-7 ПК 1.1-1.4, ПК 7.1-7.5

Область применения программы
Рабочая программа учебной дисциплины может быть использована:
в дополнительном профессиональном образовании в программах повышения квалификации и переподготовки по профессии рабочих: 19906 Электросварщик ручной сварки, 11121 Арматурщик;
в	программах	профессиональной	подготовки	по	профессии	рабочих	19906 Электросварщик ручной сварки, 11121 Арматурщик
Уровень образования: основное общее. Опыт работы не требуется.

Цели и задачи дисциплины:
В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь:
составлять технологическую последовательность возведения зданий всех типов;
читать инструкционные карты и карты трудовых процессов; В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать:
виды общестроительных работ;
классификацию зданий и сооружений; элементы зданий;
строительные работы и процессы;
инструкционные карты и карты трудовых процессов;
основные сведения по организации труда рабочих и квалификацию рабочих; классификацию строительных машин

Виды учебной работы, объём учебных часов и содержание дисциплины

	Виды учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	48

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего)
	32

	в том числе:
	

	практические занятия
	12

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	16

	Итоговая аттестация в форме дифференцированного зачета
	



Содержание учебной дисциплины

Раздел 1. Общие сведения о зданиях, сооружениях и строительно-монтажных работах Тема 1.1 Виды общестроительных работ
Тема 1.2 Здания и сооружения
Раздел 2. Организация строительного производства
Тема 2.1 Общие сведения о строительном производстве и строительных процессах
Тема 2.2 Общие сведения о строительных машинах

Аннотация программы учебной дисциплины ОП.05 БЕЗОПАСНОСТЬ ЖИЗНЕДЕЯТЕЛЬНОСТИ

Дисциплина входит в	общепрофессиональный цикл программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих.
Формируемые компетенции: ОК 1-7 ПК 1.1-1.4, ПК 7.1-7.5

Область применения программы
Рабочая программа учебной дисциплины является частью программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих в соответствии с ФГОС по профессиям СПО, входящим в состав укрупненной группы профессий: 08.00.00	«Техника и технология строительства».
1)	08.01.05.	Мастер	столярно-плотничных	и	паркетных	работ. Квалификация – столяр строительный, плотник, стекольщик.
2) 08.01.06.	Мастер сухого строительства. Квалификация - монтажник каркасно-обшивных конструкций, облицовщик - плиточник.
3) 08.01.07.	Мастер общестроительных работ.	Квалификация	- арматурщик, электросварщик ручной сварки.
4)	08.01.08.	Мастер	отделочно-строительных	работ. Квалификация - штукатур, маляр строительный.

Рабочая программа учебной дисциплины может быть использована в дополнительном профессиональном образовании (в программах повышения квалификации и переподготовки) и профессиональной подготовке по профессиям рабочих, входящим в состав укрупненной группы профессий: 08.00.00	«Техника и технология строительства».Уровень образования: основное общее. Опыт работы не требуется.

Цели и задачи дисциплины:
В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь:
	организовывать и проводить мероприятия по защите работающих и населения от негативных воздействий чрезвычайных ситуаций;
	предпринимать профилактические меры для снижения уровня опасностей различного вида и их последствий в профессиональной деятельности и быту;
	использовать средства индивидуальной и коллективной защиты от оружия массового поражения;
	применять первичные средства пожаротушения;
	ориентироваться	в перечне	военно-учётных	специальностей	и самостоятельно определять среди них родственные полученной профессии;
	применять профессиональные знания	в ходе исполнения	обязанностей военной службы на воинских должностях в соответствии с полученной профессией;
	владеть способами бесконфликтного общения и саморегуляции в повседневной деятельности и экстремальных условиях военной службы;
	оказывать первую помощь пострадавшим;

В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать:
принципы обеспечения устойчивости объектов экономики, прогнозирования развития событий и оценки последствий при техногенных чрезвычайных ситуациях и стихийных явлениях, в том числе в условиях противодействия терроризму как серьезной угрозе национальной безопасности России;
основные виды потенциальных опасностей и их последствия в профессиональной деятельности и быту, принципы снижения вероятности их реализации;
основы военной службы и обороны государства;
задачи и основные мероприятия гражданской обороны;

способы защиты населения от оружия массового поражения;
меры пожарной безопасности и правила безопасного поведения при пожарах;
организацию и порядок призыва граждан на военную службу и поступления на нее в добровольном порядке;
основные виды вооружения, военной техники и специального снаряжения, состоящих на вооружении (оснащении) воинских подразделений, в которых имеются военно-учетные специальности, родственные профессиям НПО;
область применения получаемых профессиональных знаний при исполнении обязанностей военной службы;
порядок и правила оказания первой помощи пострадавшим

Виды учебной работы, объём учебных часов и содержание дисциплины

	Вид учебной работы
	Количество часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	48

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего)
	32

	в том числе:
	

	практические занятия
	16

	контрольные работы
	

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	16

	Итоговая аттестация в форме зачета




Содержание учебной дисциплины

Раздел 1. Обеспечение безопасности жизнедеятельности
Раздел 2. Безопасность жизнедеятельности в чрезвычайных ситуациях Раздел 3. Чрезвычайные ситуации военного времени
Раздел 4. Устойчивость производств в условиях чрезвычайных ситуаций Раздел 5. Основы военной службы.
Раздел 6. Применение медицинских знаний при ликвидации чрезвычайных ситуаций


Аннотация программы учебной дисциплины
ОП.06. ОСНОВЫ   ЭКОНОМИКИ ОТРАСЛИ(ВЧ)

Дисциплина	входит	в	общепрофессиональный	цикл	программы	подготовки квалифицированных рабочих, служащих.
Формируемые компетенции: ОК 1-7 ПК 1.1-1.4, ПК 7.1-7.5

Область применения программы
Рабочая программа учебной дисциплины может быть использована:
в дополнительном профессиональном образовании в программах повышения квалификации и переподготовки по профессии рабочих: 19906 Электросварщик ручной сварки, 11121 Арматурщик;
в	программах	профессиональной	подготовки	по	профессии	рабочих	19906 Электросварщик ручной сварки, 11121 Арматурщик
Уровень образования: основное общее. Опыт работы не требуется.

Цели и задачи дисциплины:
В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь:

перечислять современные формы предпринимательской деятельности в России;
определять основные экономические показатели предприятия; описывать разработку бизнес-плана;
определять основные показатели финансового состояния фирмы; рассчитывать себестоимость работ и услуг;
рассчитывать размер заработной платы.
В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать:
	способы и порядок организации, регистрации и ликвидации фирмы; 	основные понятия маркетинга;
	основы менеджмента;
	виды сотрудничества предприятий с другими фирмами; 	источники финансирования фирмы;
	основы бухучета и налогообложения.

Виды учебной работы, объём учебных часов и содержание дисциплины

	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	54

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего)
	36

	В том числе:
	

	Практические занятия
	18

	Контрольные работы
	

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	18

	Промежуточная аттестация в форме зачета
	



Содержание учебной дисциплины

Тема 1. Основы экономики
Тема 2. Предпринимательство и его место в современной экономике


Аннотация программы учебной дисциплины ОП.09 ОХРАНА ТРУДА

Дисциплина	входит	в	общепрофессиональный	цикл	программы	подготовки квалифицированных рабочих, служащих.
Формируемые компетенции: ОК 1-7 ПК 1.1-1.4, ПК 7.1-7.5

Область применения программы
Рабочая программа учебной дисциплины может быть использована:
в дополнительном профессиональном образовании в программах повышения квалификации и переподготовки по профессии рабочих: 19906 Электросварщик ручной сварки, 11121 Арматурщик;
в	программах	профессиональной	подготовки	по	профессии	рабочих	19906 Электросварщик ручной сварки, 11121 Арматурщик
Уровень образования: основное общее. Опыт работы не требуется. Цели и задачи дисциплины:
В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь:
Безопасно для жизни и здоровья выполнять арматурные и электросварочные работы;

Использовать сигнальные цвета и знаки безопасности на строительной площадке;
Безопасно работать с электрифицированным инструментом на станках и электросварочном оборудовании;
Обезопасить себя от поражения электрическим током; Обеспечивать пожарную безопасность на производстве; Оказывать первую доврачебную помощь.
В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать: 	Виды инструктажа;
	Нормативные документы по охране труда;
		Виды контроля над соблюдением законодательных нормативных актов по охране труда;
	Устройство ограждений, освещений, временных дорог, коммуникаций; 	Правила складирования материалов;
	Требования охраны труда при арматурных и электросварочных работах;
		Правила безопасности эксплуатации строительных машин, механизмов, электроинструментов и электросварочного оборудования;
	Основные меры защиты от поражения электрическим током; 	Основы пожарной безопасности;
	Несчастные случаи на производстве и их расследование.

Виды учебной работы, объём учебных часов и содержание дисциплины

	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	48

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего)
	36

	в том числе:
	

	практические занятия
	18

	
	

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	18

	Промежуточная аттестация в форме зачета



Содержание учебной дисциплины

Тема 1. Общие вопросы трудового законодательства Тема 2. Организация охраны труда в строительстве. Тема 3. Безопасная организация строительной площадки. Тема 4. Безопасная организация отделочных работ
Тема 5. Электробезопасность на строительной площадке Тема 6. Основы пожарной безопасности
Тема 7. Несчастные случаи на производстве


 

Аннотация программы профессионального модуля
ПМ.07 ВЫПОЛНЕНИЕ СВАРОЧНЫХ РАБОТ РУЧНОЙ ЭЛЕКТРОДУГОВОЙ СВАРКОЙ

Обучение данному профессиональному модулю включает в себя изучение следующего междисциплинарного курса
МДК.07.01. Технология ручной электродуговой сварки

Область применения программы:

[bookmark: _GoBack]Рабочая программа профессионального модуля входит в программу подготовки квалифицированных рабочих, служащих (ППКРС) в части освоения основного вид
профессиональной	деятельности	(ВПД):	Выполнение	сварочных	работ	ручной электродуговой сваркой и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):
ПК 7.1. Выполнять подготовительные работы при производстве сварочных работ ручной электродуговой сваркой.
ПК 7.2. Производить ручную электродуговую сварку металлических конструкций различной сложности.
ПК 7.3. Производить резку металлов различной сложности. ПК 7.4. Выполнять наплавку различных деталей и изделий. ПК 7.5. Осуществлять контроль качества сварочных работ Рабочая программа может быть использована:
в дополнительном профессиональном образовании и в программах повышения квалификации и переподготовки по профессии рабочего 19906 Электросварщик ручной сварки;
в программах профессиональной подготовки по профессии рабочего 19906 Электросварщик ручной сварки;
Уровень образования: основное общее, среднее общее. Опыт работы не требуется.

Цели и задачи профессионального модуля:
С	целью	овладения	указанным	видом	профессиональной	деятельности, соответствующими профессиональными компетенциями, обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:
иметь практический опыт:
выполнения подготовительных работ при производстве сварочных работ ручной электродуговой сваркой;
выполнения сварочных работ ручной электродуговой сваркой различной сложности; выполнения резки различных видов металлов в различных пространственных положениях;
выполнения наплавки различных деталей и инструментов; выполнения контроля качества сварочных работ;
уметь:
рационально организовывать рабочее место;
читать чертежи металлических изделий и конструкций, электрические схемы оборудования;
выбирать инструменты, приспособления, источники питания и сварочные материалы; подготавливать металл под сварку;
выполнять сборку узлов и изделий;
выполнять прихватки деталей, изделий и конструкций во всех пространственных положениях;
подбирать параметры режима сварки;
выполнять ручную дуговую и плазменную сварку различной сложности деталей, узлов и конструкций из различных сталей, цветных металлов и сплавов;
выполнять ручную дуговую и плазменную сварку деталей и узлов трубопроводов из различных сталей, цветных металлов и сплавов;
выполнять ручную дуговую и плазменную сварку сложных строительных и технологических конструкций;
выполнять ручную дуговую резку различных металлов и сплавов;
выполнять кислородную резку (строгание) деталей различной сложности из различных металлов и сплавов в различных положениях;
выполнять наплавку различных деталей, узлов и инструментов; выполнять наплавку нагретых баллонов и труб;
выполнять наплавку дефектов деталей машин, механизмов и конструкций;

производить входной контроль качества исходных материалов (сварочной проволоки, основного металла, электродов, комплектующих) и изделий;
производить контроль сварочного оборудования и оснастки;
выполнять операционный контроль технологии сборки и сварки изделий; выполнять подсчет объемов сварочных работ и потребность материалов; выполнять подсчет трудозатрат и стоимости выполненных работ;
знать:
виды сварочных постов и их комплектацию;
правила чтения чертежей металлических изделий и конструкций, электрических схем оборудования;
наименование и назначение ручного инструмента, приспособлений;
основные сведения об устройстве электросварочных машин, аппаратов и сварочных камер;
марки и типы электродов; правила подготовки металла под сварку; виды сварных соединений и швов;
формы разделки кромок металла под сварку;
способы и основные приемы сборки узлов и изделий;
способы и основные приемы выполнения прихваток деталей, изделий и конструкций;
	принципы выбора режима сварки по таблицам и приборам;
устройство и принцип действия различной электросварочной аппаратуры; правила обслуживания электросварочных аппаратов;
особенности сварки на переменном и постоянном токе;
выбор технологической последовательности наложения швов; технологию плазменной сварки;
правила сварки в защитном газе и правила обеспечения защиты при сварке; технологию сварки ответственных изделий в камерах с контролируемой
атмосферой;
причины возникновения внутренних напряжений и деформаций в свариваемых изделиях и меры их предупреждения;
виды дефектов в сварных швах и методы их предупреждения и устранения; особенности дуговой резки на переменном и постоянном токе;
технологию кислородной резки; требования, предъявляемые к сварочному шву и поверхностям после кислородной резки (строгания);
технологию наплавки при изготовлении новых деталей, узлов и инструментов; технологию наплавки нагретых баллонов и труб;
технологию наплавки дефектов деталей машин, механизмов и конструкций; сущность и задачи входного контроля;
входной контроль качества исходных материалов (сварочной проволоки, основного металла, электродов, комплектующих) и изделий;
контроль сварочного оборудования и оснастки;
операционный контроль технологии сборки и сварки изделий;
назначение и условия применения контрольно-измерительных приборов;
способы контроля и испытания ответственных сварных швов в конструкциях различной сложности;
порядок подсчета объемов сварочных работ и потребности материалов; порядок подсчета трудозатрат стоимости выполненных работ

СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

	Вид учебной работы
	Объем часов

	Всего
	486

	Максимальная учебная нагрузка
	531

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка
	90

	В том числе практические занятия
	45

	Самостоятельная работа обучающегося
	45

	Учебная практика
	 216

	Производственная практика
	 180



Учебная	практика	проводится	в	мастерской	рассредоточено,	чередуясь	с теоретическими занятиями в рамках профессионального модуля. Программа модуля предусматривает        итоговую	(концентрированную)        производственную        практику. Производственная практика проводится в организациях, направление деятельности которых соответствуют профилю модуля.


РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
Результатом освоения профессионального модуля является овладение обучающимися видом	профессиональной	деятельности	Выполнение	сварочных	работ	ручной электродуговой сваркой, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:

	Код
	Наименование результата обучения

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

	ОК 3.
	Анализировать	рабочую	ситуацию,	осуществлять	текущий	и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	ОК 4.
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК 5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6.
	Работать	в	команде,	эффективно	общаться	с	коллегами, руководством, клиентами.

	ОК 7.
	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).

	ПК 7.1.
	Выполнять подготовительные работы при производстве сварочных работ ручной электродуговой сваркой.

	ПК 7.2.
	Производить	ручную	электродуговую	сварку	металлических конструкций различной сложности.

	ПК 7.3.
	Производить резку металлов различной сложности.

	ПК 7.4.
	Выполнять наплавку различных деталей и изделий.

	ПК 7.5.
	Осуществлять контроль качества сварочных работ



Содержание обучения по профессиональному модулю

МДК.07 Технология ручной электродуговой сварки: Тема 1. Подготовка металла к сварке
Тема 2. Сварные соединения и швы

Тема 3. Электрическая дуга и ее применение в сварочных работах Тема 4. Оборудование для ручной дуговой сварки
Тема 5. Электроды для ручной дуговой сварки Тема 6. Техника ручной дуговой сварки
Тема 7. Металлургические процессы при сварке Тема 8. Деформации и напряжения при сварке Тема 9. Контроль внешним осмотром и измерением
Тема 10. Дуговая сварка углеродистых и легированных сталей Тема 11. Особенности сварки некоторых типов конструкций Тема 12. Источники питания сварочной дуги
Тема 13. Дуговая сварка чугуна
Тема 14. Дуговая сварка цветных металлов и сплавов
Тема 15. Высокопроизводительные виды ручной дуговой сварки
Тема 16. Оборудование и технология механизированной сварки плавящимся электродом
Тема 17. Оборудование и технология ручной дуговой сварки в инертных газах Тема 18. Аппаратура и технология кислородной резки металла
Тема 19. Дуговая резка металла
Тема 20. Дуговая наплавка твердыми сплавами Тема 21. Дефекты сварных соединений
Тема 22. Неразрушающие виды контроля качества сварных соединений и изделий
